





Description of the machines 

SIS Highly effective braiding machines have been 
developed and constructed as a result of long years 
of work on the field of industrial sealing materials. AVKO 
is producing mechanical packings for a long years and 
in the last decade start producing braiding machines 
and industrial yarns. Closed production cycle give us 
possibility to research influence of different factors dur- 
ing manufacturing of final product - seals. It helps us 
to improve permanently the machines and satisfy our 
customers serious requirements regarding reliable and 
safe work and protecting environment. 

Diagonally braiding machines supplied by AVKO are de- 
signed to produce different types of high quality gland 
packings. Machines' construction allows both cold and 
warm impregnation of the packings that are being braid- 
ed and it is also possible to regulate the impregnant's 
These machines easily braid two-, three- or four-diago- 
nal sealing materials using high technology yarns such 
as aramide, PTFE, carbon, Kynol, graphite, glass, ce- 
ramic, etc. The machines are with upper position of the 
carriers, which ensures possibility for reliable work, pos- 
sibility to impregnate packings during the braiding, de- 
crease the risk of dirtiness of the packings during the 
braiding with particles, oils, greases, bigger volume of 
the spools. Upper position lower risk of fulfilling the tracks 
of the carriers with fibers, yarns, particles and give to 
the machine longer production life. Transparent body of 
the machines with special aluminium edging of the glass 
walls allows production process to be observed at all 
times and significantly reduces the noise. 

All machines are highly reliable and because of that they 
can be exploited in three shift working regime. 
Advantages: 

• High productivity; 

• Stepless gradual regulation of the machine speed ac- 
cording to the used yarns; 

• Regulation of yarn tightness in order to achieve dif- 
ferent packing density; 

• Automatic monitoring, signalization and stop at break- 
ing of the yarn; 

• Electronic regulation of the temperature of the im- 
pregnation tray and visualizing of the changes; 

• Electronic counter of the braided packing in meters; 

• Electronic counter of the machine work in hours; 

• Quick changing of the calibrating element; 

• Easy maintenance; 

• Low noise volume; 

• Minimum presence of dust in the working area due 
to available outlet for connection to aspiration sys- 
tem. 

• Unique volume of the spool of the machines in seria 
C, give possibility for production of big volumes of pack- 
ings without stopage of the machine for reloading 

OnucaHue MaiuuH 

BbICOKO 3<t>4)eKmu8Hbie 8fl3aAbHbie MaiUUHbl 
cfDupMbi pa3pa6omaHbi u npou38egeHbi 8 pe3yAbmame 
MHoaoAemHeu pa6ombi 8 o6Aacmu npoMbiiuAeHHbix yn- 
AomHumeAbHbix MamepuaAoB. 

AVKO npou38ogum caAbHUKo8bie Ha6u8Ku 8 meneHue 
goASux Aem, u 8 nocAegHee gecamuAemue HaMUHaiom 
npou38ogumb onAemoHHbie MaiuuHbi u npoMbiiuAeH- 
Hbie npawu. 3aMKHymbiu uuka npou38ogcm8a gaem 
HaM 8o3MOH<HOcmb uccAego8amb SAUflHue pa3AUHHbix 
(|)aKmopo8 8 meneHue npou38ogcm8a KOHenHoao npo- 
gywma - ynAomHeHua. 3mo noMosaem HaM yAymuamb 
nocmoflHHO MaiuuHbi u ygo8Aem8opamb cepbe3Hbie 


mpe6o8aHUfl Hawux KAueHmoB omHOCumeAbHO Ha- 
gewHOu u 6e3onacHou pabombi u 3amumbi onpywaio- 
iueu cpegbi. 

AuasoHaAbHO onAemoHHbie MaiuuHbi cjDupMbi ABKO AA 
npegHa3HaHeHbi gAfl npou38ogcmBa 8bicoKOKaHecm8eH- 
Hbix caAbHUKoSbix Ha6u8oK pa3H080 muna. KoHcmpyK- 
uua MaiuuH gaem 8o3MOWHocmb g/va xoAogHOu u eopa- 
neu uMnpeeHayuu npou38egeHHOso npogynma c 8o3mo>k- 
Hocmbio pesyAupoSamb meMnepamypy uMnpesHaHma. 
MaiuuHbi c AesKOcmbio onAemaiom g8e, mpu u nembi- 
pe guaaoHaAbHbie ynAomHumeAbHbie u3geAua U3 8bi- 
coko mexHOAoaunecKux npaw - apaMugHbie, nT(t)E, ye- 
AepogHbie, KUHOAHbie, spacjDumHbie, cmeKAHHHbie, ne- 
paMunecKue u np. 

MaiuuHbi - c 8epxHeu no3uqueu KamyiuKu, nmo o6ec- 
nenu8aem 8o3MowHocmb g/\n HagewHou pa6ombi, 803- 
MOWHOcmb nponumbi8amb Ha6u8Ku 8 meneHue nAe- 
meHuu, yMeHbiuume puck 8p«3u Ha6u8Ku 8 meneHue 
nAemeHuu c nacmuuaMu, m3caom, wupaMU, 6oAbiuuu 
o6beM lunyAeK. BepxHee noAOweHue Kamyiuen yMeH- 
luaemb puck 3anoAHeHua CAego8 KamyiuKu c 8 oaok- 
HaMu, npflwaMu, nacmuuaMU u gaem MaiuuHe 6oAee 
gAUHHyio >KU3Hb npou38ogcm8a 
CneuuaAbHoe ocmeKAeHue, OKaHmo8aHHoe aAiOMUHu- 
eSbiMu npoc|3UAHMu, no38oAHem HenpepbiSHoe HabAio- 
geHue pa6one80 npouecca u 3HaHumeAbH0 yMeHbiua- 
em ypoSeHb iuyMa. Bbiconafi HagewHocmb MaiuuH ga- 
em 8o3MOWHOcmb ucnoAb3o8amb ux 8 mpexcMeHHOM 
pewuMe pa6ombi 
npeuMymecm8a: 

• Bbiconan npou38ogumeAbHOcmb 

• flAa8Hoe 3AeKmpoHHoe pesyAupoSaHue cKopocmu 
MaiuuHbi 6e3 cmeneHeu 8 3a8ucuMOcmu om ucnoAb- 
308aHHblX npaw 

• PesyAupoSaHue HamaHymocmu npawu gAH gocmu- 
weHUH pa3Hbix nAomHOcmeu Ha6u8Ku 

• A8moMamuHecKuu KOHmpoAb, cu8HaAU3auu« u oc- 
maHo8Ku npu o6pbi8e Humu 

• SAeKmpoHHoe pesyAupoSaHue meMnepamypbi UMn- 
pesHauuoHHOu 8aHHbi u ee 8u3yaAU3aqu« 

• SAeKmpOHHbiu cnemMUK gAUHbi 8bipa6omaHHOu Ha- 
6 u8ku 8 Mempax 

• SAeKmpoHHbiu cHemnuK pa6ombi MaiuuHbi 8 nacax 

• Ebicmpaa 3aMeHa KaAu6pupyioiue80 3AeMeHma 

• AesKoe o6cAy>Ku8aHue 

• 3aHU>«eHHbiu ypo8eHb iuyMa 

• MuHUMaAbHan 3anbiAeHHOcmb 8 pa6oMeu 30He u3-3a 
H3AUHUH 8xoga gAH nogKAioMeHUH k acnupauuoHHOMy 
o6opygo8aHUK) 

•YHUKaAbHbiu o6beM lunyAbu MaiuuH 8 cepufl C, gaemb 
8o3MO>KHOcmb gAfl npou38ogcm8a 6oAbiuux o6beMo8 
Ha6u8oK 6e3 ocmaHo8Ku MaiuuHbi gAH nepe3ap«gKu 


Descripcion de las Maquinas 

Las maquinas de tejer de alta eficacia son 
elaboradas y producidas como resultado de mu- 
chos afios de trabajo en el dominio de los mate- 
rials industriales de aislamiento 
El AVKO produce empaquetaduras durante unos 
anos largos y en la decada pasada comenzar a 
producir maquinas de trenzado e hilos. El ciclo de 
produccion cerrado nos da la posibilidad de in- 
vestigar la influencia de factores diferentes du- 
rante la fabricacion del producto final - juntas. Esto 
nos ayuda a mejorar permanentemente las 
maquinas y satisfacer a nuestros clientes exigen- 
ces serias en cuanto al ambiente de proteccion y 
trabajo confiable y seguro. 

Las maquinas de trenzar diagonal de AVKO JSC 
estan destinadas a la produccion de guarniciones 
de prensaestopas de alta calidad de tipo diferente. 
La construccion de las maquinas da la posibilidad 
de realizar impregnacion fria y caliente del pro- 
ducto producido con posibilidad de regular la tem- 
peratura del impregnador. 

Las maquinas con facilidad pueden trenzar articu- 
los de guarnicion de dos, tres o cuatro diagonals 
de hilos de alta tecnologia - de aramide, PTFE, 
de carbono, de grafito, de vidrio, de ceramica y 
otros. 

Las maquinas son con la posicion superior de los 
husos, que asegura la posibilidad para el traba- 
jo confiable, posibilidad de impregnar empaque- 
taduras durante el trenzado, disminuya el riesgo 
de suciedad de los empaquetaduras durante el 
trenzado con particulas, petroleo, grasas, volu- 
men mas grande de los carretes. La posicion su- 
perior de los husos baja el riesgo de realizar las 
pistas de los husos con fibras, hilos, particulas 
y dar a la maquina la vida de produccion mas 
larga. 

La manera especial de encristalar, bordeando con 
perfiles de aluminio, permite la observacion per- 
manente del proceso de trabajo y disminuye con- 
siderablemente el nivel del ruido. La alta fiabilidad 
de las maquinas da la posibilidad de usarlas en 
regimen de trabajo de tres turnos 
Ventajas: 

• Alta productividad 

• Regulacion suave electronica sin grados de la 
velocidad de la maquina segun los hilos usados 

• Regulacion de la tirantez del hilo para obtener 
diferentes densidades de la guarnicion 

• Control automatico, senalizacion y stop en caso 
de ruptura de la fibra 

• Regulacion electronica de la temperatura del 
bano de impregnacion y su visualizacion 

• Contador electronic de la longitud de la guar- 
nicion elaborada en metros 

• Contador electronic del trabajo de la maquina 
en horas 

• Cambio rapido del elemento de calibracion 

• Mantenimiento facil 

• Nivel bajo del ruido 

• Empolvamiento minimo en la zona de trabajo 
gracias a la existencia de entrada de conexion al 
sistema de aspiracion 

• El volumen unico del carrete de las maquinas en 
seria C, de la posibilidad para la produccion de 
volumenes grandes de empaquetaduras sin 
stopage de la maquina para el recargo 





TECHNICAL PARAMETERS / TEXHMHECKME flAPAMETPbl / PARAMETROS TECNICOS 


Braiding ma- 
chine model 
MogeAb 
MaUlUHbl 
Modelo de 
la maquina 

Number 
of heads 
Bpou 20 ao 8 ku 
Numero de 
Cabezales 

Bracket 

number 

Karnyumu 

Hulos 

Size range 
Pa3Mepo8 
Dimensiones 

Diagonals 

AuaaoHaAbi 

Diagonales 

Feeding voltage 
nogana 
HanpflweHua 
Alimentacion 
de voltaje 

Power of the 
electric engine 
npu8ogHou eAe«- 
mpog8u2ameAb 
Motor electrico 
motriz 

Revolution of the 
electric engine 
Hacmoma 
8pameHUR 
Frecuencia 
de rotacion 

Spool size 
Pa3Mep 
iiinyAa 

Dimension de 
las bobinas 
0 x L 

Overall dimensions 
la6apumHbie 
pa3Mepbi 
Dimensiones 
de galibo 
LxBxH 

Weight 

Becb 

Peso 


pcs. 

pcs. 

mm 

pcs. 

V 

kW 

min' 1 

mm 

mm 

kg 

AV 8 

1 

8 

3x3-5- 8x8 
(12x12) 

2 

380 V -50 Hz 

0,55 

70-700 

70/250 

800/900/ 1700 

950 

AV8C 

1 

8 

3x3 -5- 8x8 
(12x12) 

2 

380 V -50 Hz 

0,75 

95-950 

95/300 

1200/1300/2100 

1100 

AV 8x2 C 

2 

8 

3x3 -5- 8x8 
(12x12) 

2 

380 V -50 Hz 

2 x 0,75 

95-950 

95/300 

2100/1300/2100 

1950 

AV 12 

1 

12 

6x6 + 14x14 
(18x18) 

3 

380 V -50 Hz 

0,75 

70-700 

70/250 

1050/1250/2000 

1050 

AV 12 C 

1 

12 

6x6 -M4x14 
(18x18) 

3 

380 V -50 Hz 

1,1 

95-950 

95/300 

1300/1200/2000 

1100 

AV 12x2 C 

2 

12 

6x6 -5-14x14 
(18x18) 

3 

380 V -50 Hz 

2x1,1 

95-950 

95/300 

2750/1650/2100 

2450 

AV 18 C 

1 

18 

6x6 -5- 18x18 
(20x20) 

3 

380 V -50 Hz 

1,1 

95-950 

95/300 

1400/1650/2100 

1300 

AV 24 

1 

24 

8x8 + 22x22 
(28x28) 

4 

380 V -50 Hz 

1,5 

95-950 

70/250 

1400/1450/ 1850 

1600 

AV 24 C 

1 

24 

8x8 - 22x22 
(28x28) 

4 

380 V -50 Hz 

2,2 

95-950 

95/300 

1850/1890/2300 

1800 

AV 32 

1 

32 

25x25 + 50x50 

4 

380 V -50 Hz 

4,0 

95-950 

70/250 

1900/1900/2300 

2000 

AV 32 C 

1 

32 

25x25 -5- 50x50 

4 

380 V -50 Hz 

4,0 

95-950 

95/300 

2200/2500/2400 

3900 


ADDITIONAL ACCESSORIES AND EQUIPMENT 
AOnOAHMTEAbHblE nPMHAAAE)KHOCTM M OGOPVAOBAHME 
ACCESORIOS ADICIONALES Y EQUIPO 

|3|£| High quality and reliable manufacturing process of diagonally braiding machines is determined from additional accessories and equipment 

BbicoKOKaMecm8eHHbiu u HagewHbiu npou38ogcm8eHHbiu npouecc guaaoHaAHO onAemoHHbix MauuuH onpegeAeH om gonoAHumeAbHbix npuHagAewHocmeu u 
o6opygo8aHU«. 

^ El proceso industrial de alta calidad y confiable de en diagonal para trenzar maquinas es determinado de accesorios adicionales y equipo 


SUBSIDIARY MACHINES / BCnOMOTATEAbHblE MALUHHbl / MAQUINA SUBSIDIARY 

It is very important for reliable and high productivity work of the machines how is winded the yarn on the carriers. The correct winding is in the base of long and qual- 
SIK ity production process without defects on the packings. AVKO offers additional equipment for winding of the yarn. 

3mo OMeHb 8awHO gAR HagewHOu u 8bicoKOU pa6ombi npou38ogumeAbHocmu MaiuuH, KaK HaMamaHa npRwa Ha KamyiuKax. l1pa8uAbHoe HaMamo8aHue HaxogumcR 
e ocHo8e gAUHHoao u KaHecm8eHHoao npouecca npou38ogcm8a 6e3 gec()eKmo8 Ha Ha6u8Kax. ABKO npegAaaaem gonoAHumeAbHoe o6opygo8aHue gAR moao, 
Mmobbi HaMamamb npRwu 8 nogxogaiMUM 8ugaM. 


1 Es muy importante para el trabajo de productividad confiable y alto de las maquinas como es enrollado el hilo en los husos. La cuerda correcta esta en la base de largo y 
i proceso de production de calidad sin defectos en los empaquetaduras. El AVKO ofrece el equipo adicional para enrollado del hilo. 


MACHINE FOR PARALLEL YARN WINDING MNM08 
MAUIMHbl AAH riAPAAAEAbHOrO HAMATbIBAHMfl f1Pfl>K MHM 08 
MAQUINAS DE ENROLLADO PARALELO DE HILADOS MNM 08 

For "slipping" yarns it is appropriate to use spools with boards - reels, where the boards prevent yarn loosening. Further 
SIS it is not necessary to stabilize winds by means of cross winding and therefore parallel winding is used in this case. 
Parallel wound reels are thicker and are unwound with more regular effort. Winding is made on machines, which allow adjust- 
ment of rotational frequency, winding pitch and winding length. 

Aar "CKOAb3Kux" npRw nogxogRiue ucnoAb3o8aHue uunyAb c 6opmaMu - KamyiueK, age onpoKugbiSaHue KamyiueK 
npegom8pamaemcR 6opmoM KamyiuKu. ripu amoM ywe He Heo6xoguMO cma6uAU3upo8amb Ha6u8Ku npu noMomu 
CKpemeHHoao HaMambiSaHUR, u 3gecb ucnoAb3yemcR napaAAeAbHoe HaMambiSaHue. 

napaAAeAbHO HaMomaHHbie KamyiuKu 6oAee nAomHbie u ux mowho pa3Momamb c 6oAee paSHOMepHbiM ycuAueM. Mx 
HaMambiSaHue ocymecmSARiom Ha MaiuuHax, no38oARiomux peayAupoBaHue nacmombi SpauueHUR, iuaaa HaMambiSaHUR u 
gAUHbi HaMambiSaHUR. 

Para hilados "resbaladeros" es conveniente usar bobinas con bordos - carretes, donde el derribo de las espiras se 
MHM previene por el bordo del carrete. 

En este caso no es necesario que las espiras sean estabilizadas por medio de enrolado cruzado y se aplica enrolado paralelo. Los carretes enrollados paralelamente son 
mas densos y se desenvuelven con un esfuerzo mas uniforme. 






RECEIVING AND MOULDING MACHINES / nPMEMOHHAP M 0OPMYK)mAP MALUMHA/ 
MAQUINAS DE RECEPCION Y MAQUINAS DE MOLDEADO 


gjlgs One of the most important factors to produce high quality packing is reducing the risk of dirtiness of the packing from outside factors. Especially it is important for 
SES "pure" packing and for packing made from materials like graphite, which is characterized with separating many particles. It is very important receiving of the packing 
after the braiding and storing it till the next stage of processing or packaging of it. 


OguH U3 caMbix BawHbix 0aKmopo8, Hmo6bi npou38ecmu 8bicoKOKaHecm8eHHyio Ha6u8Ky yMeHbwamb puck 3aspP3HeHue Ha6u8KU om BHeiuHux (|3aKmopo8. 
Oco6eHHO amo 8a>KHO gAP "hucitiou" Ha6u8KU u gAP Ha6u8KU cgeAaHHbiu om MamepuaAo8 Kan apacfjum, Komopbiu xapaKmepu3o8aH c omgeAeHueM mhosux 
nacmuq. 3mo - oneHb BawHoe npueMaHue Ha6u8KU nocAe nAemeHUP u xpaHeHUP ee go CAegyiomeu cmaguu o6pa6omKU uau ynaKoSKU amoeo. 


Uno de los factores mas importantes para producir empaquetaduras de alta calidad reduce el riesgo de suciedad del empaquetaduras desde fuera de factores. Sobre todo 
es importante para el empaquetaduras "puro" y para hacer las maletas hecho de materiales como el grafito, que es caracterizado con la separation de muchas particulas. 
Esto es la recepcion muy importante del empaquetaduras despues del trenzado y almacenaje de ello hasta la siguiente etapa de procesamiento o embalaje de ello. 


RECEIVING-WINDING MACHINE MPN 01 / nPMEMOHHAP HAMATblBAIOlHAP MALUMHA MI1H 01 / 

MAQUINA DE RECIBO Y ENROLLADO MPN 01 



g*lgs The receiving-winding machine MPN 01 is designed for winding of glands with options to adjust rotational frequency, wind- 
ing pitch and winding length. 

Glands discharged from the previous process machine will be fed to the receiving winding machine, which will wind it on reel with a 
preset pitch, chosen depending on the size of the gland's cross section. 


ripueMOHHafl HaMambi8aioiuafl MaiuuHa MnH 01 npegHa3HaneHa gAP HaMamwBaHUP Ha6u8oK, c 8o3MO>KHOcmbio 
HH pesyAupoSamb nacmomy SpameHUP, uuaea HaMambiSaHUP u gAUHbi HaMambiSaeMou Ha6u8Ku. 

Ha6u8Ka, 8bixogpinap U3 npegiuecm8yioiMeu 8 mexHOAoeunecKOM noppgne MawuHbi, nogaiom k npueMOMHOu HaMambi8aioiueu 
MaiuuHe, Komopap HaMambi8aem ee Ha KamyiuKy, npuneM pa3MemeHue npoucxogum c wasoM, npegSapumeAbHO 6bi6paHHbiM 8 
3a8ucuMocmu om pa3Mepa ceneHUP Ha6u8Ku 


La maquina de recibo y enrollado MPN 01 es destinada para enrollado de empaquetaduras, con posibilidad de regulation de la 
frecuencia de la rotation, del paso y de la longitud de la empaquetadura enrolada. 

La empaquetadura que sale por la maquina precedente del orden tecnologico pasa hacia la maquina de recibo y de enrollado que la enrolla sobre un carrete como el orden es con 
paso preliminar elegido segun la dimension de la seccion de la empaquetadura 


gjlgs Other important moment in the production process is forming of the final product and achieving of desire dimensions. Using of 4 way calender ensures moulding of 
the packing from all sides in the same time. It reduces time lost and costs of production. In the same time it reduces loosing of impregnation and volume for some of 
the packings. 

Apysou 8awHbiu MOMeHm 8 npouecce npou38ogcm8a 4)opMo8aHue KOHeHHoso npogynma u gocmuweHue weAaHoeo pa3Mepa. McnoAb3o8aHue 4 cmopoHHOu 
H KaAaHgp o6ecnepu8aem (})opMo8aHue Ha6u8Ku co 8cex cmopoH 8 ogHO u mo 8peMP. 3mo yMeHbtuaem nomepPHHoe 8peMP u 3ampambi npou38ogcm8a. B mo 
me caMoe 8peMP amo yMeHbiuaem nomepio nponumKu u o6beMa gAP Henomopbix U3 Ha6u8oK. 

Otro momento importante en el proceso de produccion se forma del producto final y consigue de dimensiones de deseo. La utilization de 4 direcciones calender asegura la 
■mb moldura del empaquetaduras de todos los lados en el mismo tiempo. Esto reduce tiempo perdido y gastos de la produccion. En el mismo tiempo esto reduce soltar de im- 
pregnation y volumen para algunos empaquetaduras. 

FOUR-WAY CALENDER KN 44 / KAAAHAP HETbIPEXCTOPOHHOM KH 44 / 
CALANDRIA DE CUATRO DIRECCIONES KH 44 

jgigs The four-way calender KN 44 is designed for calendering glands for the purpose of achieving precise size of cross section, 
z5l5i correct shape and packed structure. This improves the product properties and gives the product better commercial ap- 
pearance. 

The machine may treat both rectangular-section glands and square-section glands, with dimensions from 4x4 mm to 60x60 mm. 

HembipexcmopoHHOu KaAaHgp KH 44 npegHa3HaHeH gAR KaAaHgpupo8aHua caAbHUKo8bix Ha6u8oK c ueAbio noAyneHUP 
■Hi moHHbix pa3Mepo8 nonepenHoao ceneHUP, npa8uAbHOu aeoMempuHecKou cfjopMbi u ynAomHeHHOu cmpyKmypbi. KpoMe 
yAynweHUP c8oucm8, npogynm noAynaem u 6oAee xopornuu mopao8biu 8ug. 

Ha MaiuuHe mowho o6pa6ambi8amb Ha6u8KU, KaK c KSagpamHbiM, man u c npPMoysoAbHbiM ceneHueM, c pa3MepaMu om 4x4 mm 
go 60x60 mm. 

La calandria de cuatro direcciones KH 44 es destinada para calandrado de empaquetaduras de prensaestopas con obje- 
tivo la determination de dimensiones precisas de la seccion transversal, de la forma geometrica precisa y de la estructura 
guarnecida. Ademas el mejoramiento de las propiedades, el producto recibe un mejor aspecto comercial. 

Con la maquina puedan ser elaboradas empaquetaduras de seccion cuadrada y rectangular y de dimensiones de 4x4 mm a 60x60 mm. 

OTHER MACHINES /APVrME MALUM Hbl / OTRAS MAQUINAS 

TWO-SHAFT CALENDER DK 300/300 / ABYXBAAKOBblM KAAAHAP 300/300 / 
CALANDRIA A DOS ARBOLES 300/300 

SS1E- The two-shaft calender DK 300/300 is designed for manufacture of PTFE foil with thickness from 0,1 mm to 3 mm and width 
up to 150 mm. 

The source material is PTFE cord with diameter up to 12,5 mm. PTFE-cord is fed to a couple of rollers, preset for a specified foil 
thickness and heated to the required work temperature. 

Finished foil is wound on reel by means of winding device, which ensures constant foil stretching and prevents creasing.. 

A8yx8aAKo8biu KaAaHgp AK 300/300 npegHa3HaneH gAP npou38ogcm8a I1T0E cfjoAbau c moALquHOu om 0,1 mm go 3 
mm u luupuHOu go 1 50 mm. Mcxogpmuu MamepuaA - amo I1T0E amyp c guaMempoM go 12,5 mm. 3a8omo8Ky U3 11T0E 
ujHypa nogaiom k nape 6apa6aHo8, npegBapumeAbHO HaAaweHHbix gAP onpegeAeHHOu moAmuHbi cf)OAb8u u Haspemwx go 
Heo6xoguMou paboneu meMnepamypbi. romo8yio c()OAb8y HanpypuSaiom Ha KamyiuKy nocpegcm8oM 3aKpyHu8aioiJue8o MexaHU3Ma, 
o6ecneHu8aiome80 nocmopHHoe HampeuSaHue 0OAb8u u He no38oAPK)Lue80 ee cga8Au8aHue. 

La calandria a dos arboles DK 300/300 es destinada para produccion de folio de PTFE de espesor de 0,1 mm a 3 mm y 
anchura a 150 mm. El material de partida es cordon de PTFE con diametro a 12,5 mm. 

La barra del cordon de PTFE pasa hacia una pareja de tambores que son preliminarmente ajustados para el determinado espesor 
del folio y calentados a la temperatura necesaria de trabajo. 

El folio preparado se enrolla sobre el carrete mediante un mecanismo de enrollado que asegura una traction constante del folio y 
no permite la su soba. 
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